Zalacznik nr 1 do Umowy

Szczegobtowy opis przedmiotu zamoéwienia

1. Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa potaczen PE/stal.
2. Opis przedmiotu zamoéwienia:
Dostarczenie potgczenia PE/stal powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

2.1.

2.2.

2.3.

24.

by¢ fabrycznie nowe oraz wyprodukowane na terenie UE, nie wcze$niej niz 12
miesiecy przed datg ztozenia zamowienia w ramach zawartej umowy ramowej,
wykonane, oznaczone i zbadane zgodnie ze Standardem Technicznym ST-IGG-
1101:2025,

wykonane z rur z polietylenu klasy PE 100 RC (typoszeregu SDR 11 dla rur
0 $rednicy dn < 63mm i typoszeregu SDR 17 dla rur o $rednicy dn > 63 mm)
spetniajgce wymagania normy PN-EN 1555-2 oraz badania (proby) zgodne
z norma: PAS 1075 typ 1 lub typ 2 — dopuszcza sie stosowanie rur typoszeregu
SDR 11 z podtoczeniem umozliwiajgcym potgczenie z rurg szeregu wymiarowego
SDR 17 (17,6), dtugosé podtoczenia powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy
PN-EN 1555-3+A1 pkt. 6.4,

rury polietylenowe zastosowane do wytworzenia potgczen PE/stal nie powinny by¢
starsze niz 12 (stownie: dwanascie) miesiecy od daty produkcji do dnia dostarczenia
przedmiotu zaméwienia do Zamawiajgcego,

rury polietylenowe stosowane do wytwarzania potgczen PE/stal powinny byé
znakowane Znakiem Budowlanym a producent powinien wystawi¢ krajowag
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng, a po 1 stycznia 2017 r. krajowa
deklaracje wlasciwosci uzytkowych,

stalowe elementy rurowe nalezy wykonywaé z rur przewodowych dla mediéw
palnych wg normy PN-EN ISO 3183,

kotnierze wykonane zgodnie z normg PN-EN 1092-1 lub PN-EN 1759-1 typ 11 dla
cisnienia PN16 oraz przylgg typ B,

wszystkie materiaty stalowe, podstawowe i dodatkowe do spawania, uzyte do
wytwarzania potgczen PE/stal muszg posiada¢ swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-
EN 10204,

elementy stalowe powinny charakteryzowa¢ sie wymaganymi wartosciami
udarnoéci okreslonymi w Polskich Normach dotyczgcych rur stalowych
przewodowych dla mediow palnych potwierdzonymi badaniami tych udarnosci w
przewidywanych temperaturach roboczych (w temperaturze -30°C),

proces fgczenia elementow stalowych powinien byé zgodny z wymaganiami
Standardu Technicznego ST-IGG-1101:2025,

Potgczenia PE/stal nalezy poddaé probie cisnieniowej. Probe nalezy przeprowadzic¢
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w standardzie technicznym ST-IGG-1101.
Wymagania w zakresie dopuszczen:

Potgczenia PE/stal powinny by¢ oznakowane Znakiem Budowlanym,
a producent powinien wystawi¢ krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatag
Techniczng, a po 1 stycznia 2017 r. krajowg deklaracje wlasciwosci
uzytkowych. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego, producent deklaruje
zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng lub zgodnie z aktualng Aprobata
Techniczng wydang przed dniem 1 stycznia 2017 r. (postanowienia przej$ciowe).

Zakres wymaganej dokumentacji:



e zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng wprowadzonych do obrotu potgczen PE/stal
powinna by¢ poswiadczona przez wytworce, na jego wylgczng odpowiedzialnosé
poprzez wystawienie krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych lub Aprobata
Techniczng, zgodnych ze wzorem wg obowigzujgcych przepiséw,

e dodatkowo wytworca zobowigzany jest do wystawienia i przekazania
zamawiajacemu, do kazdej partii potgczen PE/stal, Swiadectwa jakosci wyrobu,
ktére zawiera dane dotyczgce zastosowanych materiatow, przeprowadzonych prob
i badan zgodnie ze Standardem Technicznym ST-IGG-1101:2025 wraz ze
swiadectwem odbioru 3.1 wg PN-EN 10204:2006 na materialy stalowe
podstawowe,

e wytwodrca powinien posiadac¢ i przedstawi¢ do wglgdu, na zyczenie Zamawiajgcego,
dokumenty dotyczgce posiadanych uprawnien przedsiebiorstwa, Specyfikacji
Technicznych dla wyrobow bedgcych przedmiotem niniejszego postepowania w
zakresie, w jakim stanowig wyrdb budowlany, technologii wykonania, uprawnien
personelu wykonujgcego i nadzorujgcego oraz swiadectw urzgdzen pomiarowych,
wynikéw przeprowadzonych prob i badan. Wszystkie dokumenty powinny by¢
wazne na dzien wystawienia swiadectwa jakosci wyrobu.

e Potgczenie PE/stal winny posiada¢ aktualng aprobate techniczng lub krajowg
ocene techniczna.

2.5. Sposob pakowania:

e Polgczenia PE/stal o malych $rednicach powinny byé dostarczane
w pojemnikach lub kartonach w sposéb uporzgdkowany,

e Poflgczenia PE/stal o duzych srednicach powinny by¢ dostarczane na paletach
w polozeniu stabilnym z zastosowaniem przektadek z kartonu Ilub folii

pecherzykowe;j.
2.6. llos¢ zamawianych produktéw (dotyczy dostaw):
$ . Srednica zewnetrzna x Planowane ilosci

rednice L g . . .
Ip. Nazwa produktu polaczen grubosé scianki (_ila czesci produ'ktc_>w _do

PE/stal stalowej zamowienia

w [mm] w [szt.]

1 Potgczenie PE/stal rurowe dn25/DN20 26,9x3,2 200
2 Potgczenie PE/stal rurowe dn32/DN25 33,7x3,2 50
3 Potgczenie PE/stal rurowe dn40/DN32 42,4x3,2 100
4 Potgczenie PE/stal rurowe dn50/DN40 48,3 x3,2 50
5 Potgczenie PE/stal rurowe dn63/DN50 60,3x3,6 100
6 Potgczenie PE/stal rurowe dn75/DN65 76,1x3,6 2
7 Potaczenie PE/stal rurowe dn90/DN80 88,9x4,0 20
8 Potgczenie PE/stal rurowe dn110/DN100 114,3x4,0 20
9 Potgczenie PE/stal rurowe dn125/DN100 114,3x4,0 20
10 Potaczenie PE/stal rurowe dn140/DN100 114,3x4,0 1
11 Potaczenie PE/stal rurowe dn140/DN125 139,7x4,0 1
12 Potaczenie PE/stal rurowe dn160/DN150 168,3x4,5 30
13 Potaczenie PE/stal rurowe dn180/DN150 168,3x4,5 18
14 Potaczenie PE/stal rurowe dn200/DN150 168,3x4,5 2
15 Potgczenie PE/stal rurowe dn200/DN200 219,1x5,0 2
16 Potaczenie PE/stal rurowe dn225/DN200 219,1x5,0 4
17 Potaczenie PE/stal rurowe dn250/DN200 219,1x5,0 4
18 Potgczenie PE/stal rurowe dn250/DN250 273,1x5,0 2
19 Potaczenie PE/stal rurowe dn280/DN250 273,1x5,0 1
20 Potgczenie PE/stal rurowe dn315/DN250 273,1x5,0 2
21 Potaczenie PE/stal rurowe dn315/DN300 323,9x5,6 2
22 Potgczenie PE/stal rurowe dn355/DN300 323,9x5,6 2
23 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn63/DN50 60,3x3,6 50
24 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn75/DN65 76,1x3,6 1




25 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn90/DN80 88,9x4,0 10
26 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn110/DN100 114,3x4,0 8
27 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn125/DN100 114,3x4,0 10
28 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn140/DN100 114,3x4,0 1
29 | Potlgczenie PE/stal kotnierzowe dn140/DN125 139,7x4,0 1
30 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn160/DN150 168,3x4,5 8
31 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn180/DN150 168,3x4,5 4
32 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn200/DN150 168,3x4,5 2
33 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn200/DN200 219,1x5,0 5
34 | Polgczenie PE/stal kotnierzowe dn225/DN200 219,1x5,0 2
35 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn250/DN200 219,1x5,0 2
36 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn250/DN250 273,1x5,0 5
37 | Polgczenie PE/stal kotnierzowe dn280/DN250 273,1x5,0 2
38 | Potgczenie PE/stal kotnierzowe dn315/DN250 273,1x5,0 2
39 | Potlgczenie PE/stal kotnierzowe dn315/DN300 323,9x5,6 2
40 | Potaczenie PE/stal kotnierzowe dn355/DN300 323,9x5,6 2




